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HOLZAMMER mit Stammsitz bei Neumarkt i.d. OPf. ist seit 70 Jahren einer
der wichtigsten Systemanbieter fUr Einzel- und Komplettkomponenten mit
Schwerpunkt Medizintechnik.

Die Kernkompetenzen der HOLZAMMER Gruppe sind Entwicklungs- und
Konstruktionsdienstleistungen, Modell- und Formenbau, KunststoffspritzgieBen,
Oberfldchenveredelung und Montage samt komplexer Verpackungsldsungen.
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Unsere weltweit ansdssigen Kunden werden von uns von der ersten Idee bis
zum fertigen Serienprodukt betreut.
An unseren Standorten in Bayern und Thiringen pré&sentieren wir uns als zu-
kunftsorientierte, aufstrebende Unternehmensgruppe - gefragen von unseren
200 hoch motivierten Mitarbeitern.
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Beijedem unserer HOLZAMMER Projekte nutzen wir den groBen Vorteil, dass So kénnen wir jeden Schritt des Entwicklungs- und Entstehungsprozesses Uber-
wir alle Kompetenzen an einem Standort vereinen und als erfahrenes Team wachen und gegebenenfalls direkt eingreifen. Dadurch entwickeln wir |hr
Hand in Hand arbeiten. Produkt fertigungs- und montagegerecht, unter Einhaltung lhrer Budget- und

Terminvorgaben.
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Mit unserem modernen Maschinenpark (Zuhaltekr&fte von 1.200 kN bis 16.000 kN) Der Thermoplastische Schaumguss (TSG) - eines unserer Spezialgebiete - eignet
verarbeiten wir nahezu alle granulierten thermoplastischen Kunststoffe. sich hervorragend fUr komplexe, technische Bauteile mit stark unterschied-
Wegen unseres optimal und nach héchsten Qualitatsstandards abgestimmten lichen Wandstarken - wie z.B. fUr groBe Gehdusebauteile.

Workflows ist die Fertigung bei HOLZAMMER sogar schon ab kleinen StGckzahlen o A ) ) ] ] ] ]
wirtschaftlich. 1 Chassis fUr ein AnGsthesiegerat (Material ABS, Teilegewicht 11,3 kg, TSG - Spritzguss)

Dichtung hochelastisch (Material TPE grin eingefdrbt, Teilegewicht 73 gr)
Blende fUr eine Bedieneinheit (Material ABS VO, Teilegewicht 460 gr, TSG-Sprizguss)
Trittbrettabdeckung (Material TPE grau eingefdrbt, Teilegewicht 504 gr)
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Das Oberfladchenfinish bestimmt das Erscheinungsbild Thres Produktes nach-
haltig. Ob strukturierte oder glatte Lackierung, ein- oder mehrfarbig, wir be-
gleiten Sie mit der Umsetzung des Farbdesigns von Anfang an.

Die Lackierung erfolgt bei HOLZAMMER mittels automatisierter Roboter-
technologie oder von einem Fachlackierer per Hand.

Auf Wunsch bedrucken, bekleben, metallisieren oder polieren wir auch jedes
lhrer Teile.
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Um die subjektive visuelle Beurteilung der lackierten Bauteile zu unterstutzen,
fOhren wir zur Qualitatssicherung verschiedenste Farb- und Glanzgratmessungen
durch, priufen die Haffung und Dicke der Lackschichten und nicht zuletzt das
ganze Bauteil in einer speziellen Profkammer unter normierten Bedingungen.
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Bauteil fUr Zeiterfassungssysteme (Feinstruktur),

fUr Geldz&himaschinen (silberner Glattlack halbgldnzend und zweite Farbe in Feinstruktur),

fUr Hochleistungs-Diodenlaser (Glattlack glénzend, kompliziert zu lackierende Geometrie),

fUr rickseitige Abdeckung eines CT-Gerdtes (Feinstruktur, Glatt- und Klarlack sowie Zweifarblackierung) 0




Als abschlieBende Veredelungsstufe folgt unsere HOLZAMMER Montage.
Hier f0gen wir auf individuell eingerichteten Fertigungslinien die Spritzgussteile
mit mechanischen und elekironischen (im ESD geschutzten Bereich) Einzel-
komponenten zu komplexen Baugruppen zusammen.
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Nach umfangreichen PrGfungen und Dokumentationen Gbernehmen wir auf
Wunsch schlieBlich die gesamte Logistik bis an lhren Produktionsprozess und
stellen, falls erforderlich, hierfur auch optimierte Pendelverpackungen bereit.

1 Komponente fUr ein MRT (Magnetresonanztomograph)

Montageeinheit fUr ein Andsthesiegerdt, bestehend aus ca. 500 Einzelkomponenten
Fahrgestell fUr ein medizinisches Gerdat
Bedienpanel fir ein Mammographiegerdat
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Wir bauen im HOLZAMMER Stammwerk in Sengenthal hochprézise Werk-
zeuge fUr den thermoplastischen Kunststoffspritzguss. Egal ob fUr das TSG
Verfahren (Thermoplastischer Schaumguss) oder den Kompaktspritzguss. Unser
Schwerpunkt liegt in der Fertigung von GroBwerkzeugen (in Stahl-Aluminium
Kombination oder in reiner Stahlbauweise) bis zu einem Gewicht von 15 Ton-
nen und einer maximalen BaugréBe von 2.000 mm x 2.000 mm x 1.500 mm.
Die praventive Wartung und Reparatur unserer Werkzeuge gewdhrleistet
nicht nur intern einen stérungsfreien Betrieb, sondern wird von uns auch als
Dienstleistung fUr Fremdwerkzeuge angeboten.
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In Zusammenarbeit mit unserer HOLZAMMER Konstruktionsabteilung reali-
sieren wir Vorrichtungen, Priflehren sowie Schdum- und Tiefziehformen nach
kundenspezifischen Winschen.

Der eigene Prototypenbau rundet unser Leistungsspekirum ab.

Spritzgusswerkzeug mit HeiBkanal fir eine Komponente von Blutanalyse-Geraten,
mit drei Schrégschiebereinheiten fir Hochleistungs-Diodenlaser,

in kombinierter Stahl-Aluminiumbauweise fUr technische Messgerdte,

mit hydraulischer und mechanischer Schiebereinheit fUr ein Zeiterfassungssystem
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Unseren technischen Modellbau haben wir auf die typischen Industrieanfor-
derungen ausgerichtet. Unsere Kunden sind z.B. GieBereien und Anwender
der PUR-Schaumtechnologie sowie die anderen Geschdaftsbereiche der
HOLZAMMER Gruppe.

Mit hohem handwerklichem Geschick und Uber viele Jahrzehnte erlangtem
Know-how bauen hier unsere Fachkré&fte mittels maschineller UnterstUtzung
Vorrichtungen aus den verschiedensten Kunststoffmaterialien, Kunstharzen
und Metallen.
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Mit oben gezeigten Vorrichtungen und den damit erzeugten Abbildern aus
GieBereisand (Formsand) stellen unsere Kunden unter anderem Grauguss-
kérper fUr z.B. Energiemotoren u.v.m. her.

Des Weitern fertigen wir auch Design- und Anschauungsmodelle, Kleinserien
und Muster fUr die vielfaltigsten Anwendungen.

Modelleinrichtung fUr einen Schiffsmoftor,

fUr eine Auffangwanne,

fUr ein Aggregat von KUhimaschinen,
fUr Getriebe von Baumaschinen
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Wir frasen. in s achsen)
bis 2.200 x 1.500 x 750 mm

wir erodieren.
bis 1.500 x 1.000 x 400 mm

wir bauen Werkzeuge.
bis 2.000 mm x 2.000 mm x 1.500 mm

wir bauen Lehren & Vorrichtungen.

Wir bieten das Frasen und Erodieren auch einzeln als Dienstleistung an.

Nutzen Sie unser umfangreiches Know-wow als ,,verldngerte Werkbank* und
ergdnzen so Ihr eigenes Angebot oder kompensieren so UberkapazitGten.

Steigern Sie mit uns lhre Produktivitdt und verkUrzen Lieferzeiten.

Wir bauen. € Wir warten. € Wir reparieren.

1 Firmenbereich Frasen
2 5-Achsen Frasanlage (bis 2.200 x 1.500 x 750 mm)
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Am Ursprung 9

HOLZAMMER Apolda D-92369 Sengenthal

HOLZAMMER Sengenthal (main factory) Tel': +49 9] 8] 295_0 O

www.holzammer.de
kontakt@holzammer.de Wir freuen uns auf Sie.
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